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Betriebsplanung der

Handwerkskammer Miinster

Betrieb:

Mustermann
Mébel- u. Innenausbau

Handwerk:

Tischlerhandwerk

Geplante Bereiche:

BAB Il ca. 450 gm:
Plattenhandling u. Plattenzuschnitt,
Kantenbearb. u. Bearbeitungszentrum

BAB | ca. 413 gm:
Massivholzbearbeitung, Montage |
Pressen, Lager u. Bereitst. Fertigteile

BAB Il ca. 290 gm:
Massivholzzuschnitt, Schleifen
und Lackieren

BAB IV ca. 180 gm:
Montage Il u. Bereitst. Fertigteile

Malstab:

1:100

Munster, den 6. Januar 2020
Thomas Melchert,
Bernhard Stuer

Legende

BAZ Bearbeitungszentrum

BM Bohrmaschine

FT Tischfrase

HA Abrichthobel

HD Dickenhobel

Ka Kantenanleimmaschine
SA Ablangsage

SFK Formatkreissage

SchB  Langbandschleifmaschine
Sch BB Breitbandschleifmaschine
SchK Kantenschleifmaschine
SPZ Plattensage horizontal
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